IN THE UNITED STATES DISTRICT COURT 
FOR THE NORTHERN DISTRICT OF TEXAS 
DALLAS DIVISION 



PRINTING RESEARCH, INC., § 
HOWARD W. DEMOORE, and § 
RONALD M. RENDLEMAN § 

§ 

Plaintiffs, § 



v. 



§ CIVIL ACTION NO. 3-99CV1 154-M 

§ 
§ 

WILLIAMSON PRINTING CORP., § 
BILL L. DAVIS, and § 
JESSE S. WILLIAMSON, § 

§ >- 
Defendants. § Q- 

O 

PLAINTIFFS* SECOND EXPERT DESIGNATION AND REPORTS {J 



Plaintiffs, Printing Research, Inc., Howard W. DeMoore, and Ronald M. Rendleman, 
designate the following as experts for this action: 
Edward G. Fiorito 

6925 Spanky Branch Drive ^ 
Dallas, Texas 75248-1527 

cn 

Lars Manke 
Amalienstrasse 40 
80799 Munich 
Germany 

The reports of the foregoing experts are being served on counsel for the defendants with 
this designaion. Mr. Fiorito's report is being designated as "Confidential - Subject to Protective 
Order" pursuant to the Court's Protective Order previously entered on June 8, 2000. 
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Respectfully submitted 






William D. Harris, Jr. 

State Bar No. 09109000 
L. Dan Tucker 

State Bar No. 20276500 
Stephen D. Wilson 

State Bar No. 24003187 
Locke Liddell & Sapp LLP 
2200 Ross Avenue, Suite 2200 
Dallas, Texas 75201-6776 
(214) 740-8000 
(214) 740-8800 (facsimile) 



Martin J. Sweeney 
State Bar No. 19570550 
Cozen and O'Connor 
2300 BankOne Center, 1717 Main Street 
Dallas, TX 75201 
(214)462-3024 
(214) 462-3299 (facsimile) 

Attorneys for Plaintiffs 



PF.RTIFT CATF OF SERVICE 

I hereby certify that the foregoing ,, Plaintiffs , Second Expert Designation and Reports" 
was served on Defendants' counsel by certified mail, return receipt requested and by hand 
delivery on November 17, 2000: 

John P. Pinkerton 

WORSHAM, FORSYTHE & WOOLDRIDGE, L.L.P. 
1601 Bryan, 30th Floor 
Dallas, Texas 75201 
(214) 979-3065 
(214) 880-0011 (Facsimile) 




Attorney for Plaintiffs 
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LBGAL EXPERT'S REPORT 
ON GERMAN UTILITY MODELS 

My name is Lars Manke and my curriculum vitae is attached. 
I am a partner with the patent law firm UEXXOLL & STOLBERG and 
have 8 years experience in patent law and utility model law. 
I have been retained as an expert of witness by the law firm of 
LOCKE, LIDELL and SAPP. My compensation is $ 200 per hour. 

I. Lars Ma nke. hereby declare that: 

In generall, German utility models (Gebrauchsmuster) are 
similar to German patents. Like German patents, a German utility 
model contains a description, claims and drawings (no abstract 
is required) . The maximum lifetime of a German utility model is 
10 years, instead of 20 years for a German patent. Further, the 
definition of "inventive step" is slightly different. 

Contrary to a German patent, a German utility model does 
not go through substantive examination but is registered upon 
passing the formal examination. Usually, the registration occurs 
between two and three month after the date of filing. The date 
of registration is published in the official PATENT GAZETTE 

(Patentblatt) and in the unofficial UTILITY MODEL BULLETIN 

(Auszuge aus den Gebrauchsmustern) . 

The publication of the unofficial UTILITY MODEL BULLETIN 
occurs on the same day the registration of the utility model 
is published in the official PATENT GAZETTE. 

The publication of the registration of a German utility 
model in the official PATENT GAZETTE does not contain explicit 
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details on the subject matter of the utility model; it shows 
the bibliographic data. The PATENT GAZETTE is the official 
publication of the German Patent and Trademark Office, and is 
printed by a publisher (Carl Heymanns Verlag) in Munich. 

The unofficial UTILITY MODEL BULLETIN is printed and 
published by another publisher (WILA Verlag) in Munich. The 
UTILITY MODEL BULLETIN contains more detailed information, 
i.e. a drawing and claim l of the respective utility model. 

Generally, both publications may be ordered directly from 
the publishers by any third party for whichever purposes. This 
PATENT GAZETTE is printed with a volume of approximately 700 
copies per week, the UTILITY MODEL BULLETIN only with a volume 
of approximately 80 per week. 

The unofficial UTILITY MODEL BULLETIN is available to the 
public through at least the German Patent Office, through the 
"Bayrische Staatsbibliothek" (Bavarian State Library) in Munich 
and through the "Deutsche Bibliothek" (German Library) in 
Frankfurt. Further, about 60 to 70 companies and law firms order 
the UTILITY MODEL BULLETIN for own inspection purposes. 

The official PATENT GAZETTE is available to the public 
through several universities and other institutions who order 
the PATENT GAZETTE for own inspection purposes. 

The German utility model G 93 05 552.8 with the German 
title "Einrichtung zum Inline -Beschichten von Bedruckstof f en 
in Offsetdruckmaschinen" (English title: "Device for in-line 
coating of printed materials in printing machines") has 
been filed on April 16, 1993. The date of registration was 
June 3, 1993. The registration has been published in the 
official PATENT GAZETTE and in the unofficial UTILITY MODEL 
BULLETIN on July 15, 1993. 
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From the date of the registration (June 3. 1993) of the 
above German utility model, a list was available at the German 
Patent Office, on which the publication number, the main class 
and the date of registration of all German utility models are 
cited which have been registered at that day (June 3, 1993) 
including the publication number, the main class and the date 
of registration of the utility model in question. 

From the above date of registration, any third party had 
the opportunity to file a request for inspection of file for 
the utility model in question. This means, from the date of 
registration (June 3, 1993), any third party had the opportunity 
to get knowledge of the content of the above utility model in 
question. 

As already mentioned, the publication of the registration 
of a German utility model in the official PATENT GAZETTB and the 
unofficial UTILITY MODEL BULLETIN occurs a few weeks after the 
registration thereof. This date of the publication of the 
registration (July 15, 1993) was the day when the above utility 
model was open to the public and could be inspected by any third 
party. There is no printed copy of the German utility model, but 
is on microfiche. However, any third party had the opportunity 
to order a printed copy of the whole specification of the above 
utility model from the German Patent and Trademark Office. 

The above declaration and any oppinions herein are based on 
my knowledge of the German utility model law ("Gebrauchsmuster- 
gesetz"), my experience as a German patent attorney, my German 
patent practice, my knowledge of the German Patent Office and my 
knowledge of Carl Heymanns Verlag and WILA Verlag. I have not 
testified or given a deposition for the last four years. 
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Attachments to this report are German utility model 
G 93 05 552.8, the mention of registration of the utility model 
in the PATENT GAZETTE and the unofficial UTILITY MODEL BULLETIN 
published July 15, 1993. It is expected that an English 
translation of the German utility model G 93 05 552.8 will be 
available in a supplement. 



Munich, November 16, 2000 




LARSMANKE 

Curriculum Vitae 

Personal Data: 

Date of Birth: June 19, 1965 in Oldenburg, Germany 
Address: AnalienstraBe 40, 80799 Munich, Germany 



Education and 
1987 - 1992: 

1992 - 1993: 

1993 - 1995: 

1995 - 1996: 

1996 - 1999: 

since 1996: 

since 1996: 
since 1996: 

since 1998: 

since 2000: 



Professional Experience: 

University of Braunschweig (Diploma in Electrical 
Engineering) 

Research and Development at VOLKSWAGEN in 
Braunschweig 

Education at UEXKOll & STOLBERG, Patent Attorneys 
in Hamburg 

Industrial Property Study Program organized by the 
German Patent and Trademark Office 
Associate at UEXKULL & STOLBERG, Patent Attorneys 
in Hamburg 

Registered to practice before the German Patent 
and Trademark Office 

Registered to practice before the Federal Court 
Registered to practice before the European 
Community Trademark Office 
Registered to practice before the European 
Patent Office 

Partner at UEXKULL & STOLBERG, Patent Attorneys 
in Munich 



Member : 

German Patent Attorney Bar Association of German Patent 
Attorneys 

Institute of Professional Representatives before the 
European Patent Office (EPI) 

International Federation of Industrial Property Attorneys 
(FICPI) 

German Association for the Protection of Industrial Property 
and Copyright Law (GRUR) 

International Association for the Protection of Industrial 
Property (AIPPI) 



Lars Manke is a partner at UEXKOLL & STOLBERG, Patent Attorneys. 
He has 8 years of practice in intellectual property law, 
beginning with his education at UEXKULL & STOLBERG, one of 
the leading patent law firms in Germany. Since one year he is 
a partner at UEXKULL & STOLBERG and founded the branch office 
in Munich. Hi's practice consists primarily of preparation and 
prosecution of patent applications, utility model applications 
and trademark applications before the German Patent Office and 
the European Patent Office. Other areas of his expertise include 
patent and trademark licensing and counseling clients regarding 
all phases of intellectual property. 



Munich, November 16, 2000 
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MAN Roland Dnic kmas chin en AG* 
Christ1an-PleB-Str. 6-30, 6050 Offenbach/Main 



E1nr1chtung zum Inllne-Beschlchten von Bedruckstoffen 1n Offset 
druckmaschlnen 



Die Erflndung betrlfft elne E1nr1chtung zum Beschlchten von Be- 
druckstoffen 1n Hehrfarben-Offsettlfuckraaschlnen mlt mehreren 
Lacklerwerken. 

In der Zeltschrlft FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, 1st 1m Artlkel 
"Goldlackdruck last Metal 1-Bronzlerung ah" ahgegeben, daB In elner 
Mehrfarben-OffsetdruckmascMne mlt zwel sogenannten LacktOrmen elne 
Goldlackfarbe verarbeltet wurde. Dazu vurde e1n Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerOstet, wobel mlt kon vent lonelier lacklertechnlk 
elne Flexodruckplatte zum Beschlchten elngesetzt wurde. GegenQber 
der konventlonellen Lackdoslerung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung elnes Kanwerrakels Mngewlesen. 

Eln Auftragswerk fQr hochvlskose, 8lhalt1ge oder n1edr1gv1skose 
wasseriasllche Schlchten 1st aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk 1st als tacklerelnrlchtung, wahlwelse als 
Offset-, Hochdruck- oder Tlefdruckwerk ausgeblldet. Die AusfOh- 
rungen gehen von elner strukturlerten Schflpfwalze aus, die mlt 
elnem Rakelblatt korrespondlerend bzw. von elner Auftragwalze und 
elnem strukturlerten Formzyllnder, der mlt elnem Rakelblatt korre- 
spondlert. Oas Hochdruckwerk besteht dabel aus elner mlt NSpfchen 
proflHerten Schapfwalze, der e1n Rakelblatt zugeordnet 1st, elner 
Obertragwalze, der GUttwalzen zugeordnet slnd und elnem Form- 
zyllnder mlt Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 Al slnd elne Bronze- und Effektdruckfarbe und 
eln Verfahren zur Herstellung elnes Bronze- und Effektdruckes 



bekannt. Oort wlrd e1ne wasserverdQnnbare DmckVartfe m1t hoher 
ViskosUit und hohem Plgmentantell beschrleben. Dlese soil aus den 
Lackwerk elncr Offsetmaschlne oder einem Flexodnickwerk verarbeitet 
werden. Als Vortell wlrd der kurze Verarbeltungsweg nit wen 1 gen 
Farbspaltungen angegeben. 

Be1 spiel sweise aus der DC 3 614 582 Al 1st e1n sogenanntes Kammer- 
rakel zum Auftragen elner 6esch1chtungsm*sse auf e1ne Beschlch- 
tungswalze bekannt. Nlndestens zwel, an elner Walze anliegende, 
RakelblStter bllden e1ne Kammer zur Aufnahne elner Masse, die unter 
Druck zugefflhrt wlrd, 

Aufgabe der Erflndung 1st es t e1ne BescMchtungseinHchtung nach 
dem OberbegHff des Anspruchs 1 welterzuentwlckeln, urn auf elnfache 
Welse e1ne problemlose Inl1ne-Verarbe1tung von schnellverdunstenden 
Druckfarben nit hohen Plgmentantell bzw. groben Plgmenten kombi- 
nlert m1t welterbehandelnden Druck- oder BescMchtungsvorgSngen zu 
ermogllchen. 

GelOst wlrd die Aufgabe durch den kennzelchnenden Tell des Haupt- 
anspruches. We1terb1ldungen ergeben s1ch aus den UnteransprQchen. 

Die erflndungsgemiBe Lfisung gestattet es f das Inl1ne-Besch1chten 
m1t h6herv1skosen FlQsslgkelten 1n elner Offsetdruckmaschlne 
vorzunehmen unter besonderer Ber0cks1cht1gung von Lacken bzw. 
plgmentlerten Farben auf Wasserbasls (Metallglanzdrucke). Elnsatz- 
geblete bestehen for ausgespartes Lackleren (Spotlacklerung) oder 
vollfUchlges Lackleren. Auf grund der geschlossenen Kammer be1n 
Kammerrakel wlrd die Verdunstung der verwendeten FlQsslgkeit 
reduzlert. Dadurch wlrd die Verarbeltung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserlOsllchen Fl0ss1gke1ten verbessert. Die Komblnatlon von 
mehreren Offsetdruckwerken und mlndestens einem Flexodruckwerk kann 
1n unterschledllchen Anordnungen erfolgen, wobel dlesen Elnrlch- 
tungen in der Regel e1ne weitere Lacklerelnrlchtung, z.B. zum 
vollfiachlgen Lackleren, nachgeordnfet 1st. 



Die Erflndung w1rd 1m Folgenden bel.spielhaft erYautert. Dabel zelgt 

F1g. 1 elne erste Elnrlchtung zum Beschlchten und 

Fig. 2 elne Varlante der Elnrlchtung zum Beschlchten. 

In Flgur 1 1st elne Mehrfarben-Offsetdruckmaschlne mlt zwel Lak- 
k1ere1nr1chtungen gezelgt. Die Offsetdruckniaschlne (hler ohne An- 
und Ausleger) besteht aus fOnf Druckwerken 1 bis 5, daran 1n 
Bogenlaufrlchtung angeschlossen elner als Flexodruckwerk 6 
ausgerQsteten Beschlchtungselnrlchtung und elner dleser 
nachgeordneten herkomml 1 chen Lacklerelnhelt 7. Dabel kanr. das 
Flexodruckwerk 6 als SpotlacklerelnMchtung (for ausgespartes 
Lackl eren) und die nachgeordnete Lacklerelnhelt 7 zum vollflScMgen 
OberfUchenf1n1sh1ng elngesetzt werden. 

01e Flexodruckwerk 6 wle auch die Lacklerelnhelt 7 bestehen aus je 
einem Druckzyllnder 8.1, 8.2, elner Transfertrommel 9.1, 9.2 und 
elnem Formz/Mnder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 1st auf den Formzylinder 10.1 elne flexible 
Hochdruckplatte aufgespannt, zB. elne Flexodruckplatte. In Kontakt 
m1t dem Formzylinder 10.1 1st elne AuFtragwalze 11 mlt struktu- 
rlerter Oberflache mlt RasternSpfchen, elne sogenannte Rasterwalze, 
angeordnet. An die Auftragwalze 11 anstellbar 1st dleser eln 
Kammerrakel 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zBJ an seiner 
Oberselte mlttlg mlt einem FlQsslgkeltszulauf und zwel austretende 
FlOsslgkeltsabUufen 1m Berelch der Seltentelle versehen seln. Der 
FlQsslgkeltszulauf 1st mlt elner FOrderpumpe, die Fl0ss1gke1tsab- 
laufe 11 hlngegen mlt elner Saugpumpe verbunden. Die Pumpen s1nd 
erforderllch, um spezlell durch die Plgmentlerung hflhervlskose 
Fl0ss1gke1t z.B. auf Wasserbasls, w1e z.B. Gold- und Sllberdruck- 
farbe, DeckwelB oder Lack, verarbelten zu kOnnen. 

Ober die Rasternapfchen der Auftragwalze 11 wlrd die Beschlch- 
tungsmasse zum ElnfSrben der Hochdruckform auf den Formzylinder 



10.1 transportlert und auf den vom Oruckzyllnder 8.1 zugefOhrten 
Bedruckstoff aufgebracht. WShrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wlrkten FlOsslgkeltstransports sorgt die Kammerrakel 12 dafdr, daB 
die FlQss1gke1t ausschlleBllch 1n den RasternSpfchen verblelbt. 

Die Lacklerelnhelt 7 we 1st demgegenOber elne Walzenpaar zur Blldung 
elnes Doslerspalts auf. Dabel 1st elne Doslerwalze 13 an elne 
Auftragwalze 14 angestellt. Die BescMchtungsmasse w1rd dlrekt 1n 
den Spalt zwlschen belden Ualzen elngefQhrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzyllnder 10.2 zugefOhrt. Oleser trSgt sle dann am 
Oruckzyllnder 3.2 auf den zugefOhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackleren 1st 
spezlell fQr Metallglanz-Beschlchtungen eln besonders gutes Ar- 
beltsergebnls erzlelbar. Dabel 1st die (Combination von schneller 
Verarbeltung der lelcht verdunstenden Metal Idruckfarbe bzw. des 
Drucklacks m1t elner nachtrftgllchen, den Glanz erhohenden Lack- 
beschlchtung hervorzuheben. 

Ein verglelchbares System 1st In Flgur 2 dargestellt. Hler 1st das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der OffsetdruckmascMne 
elngesetzt. Mlt elner derartlgen ^Configuration lassen s1ch Basls- 
beschlchtungen vor dem Drucken aufbrlngen, z.B. DeckwelB-Beschich- 
tungen auf Blechmaterlal, Kunststoffolle oder Karton. Die ab- 
schlleBende Lacklerung kann welterhln dadurch ermBgllch werden, daB 
e1n Lacklerwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch e1n 
1ntergr1ertes Lacklerwerk an elnem kohventlonellen Druckwerk 
angeordnet 1st. 

Verglelch 1st auch elne Anordnung des Flexodruckwerkes 6 Innerhalb 
der OffsetdruckmascMne zum Auvbrlngen von Zw1schenbesch1chtungen 
etwa m1t Trocknungsfunktlon. 



AnsprQche 

1.) Clnrlehtung vorzugswelse 1n Bogenrotatlonsdrucknasehlnen for 
mehrfarblgen Offsetdruck zum Beschlchten von Bedruckstoffen 
m1t wenlgstens zwel Lacklerelnhelten, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB jede Lackierelnhelt einen Onickzyllnder (8), elnen Form- 
zyllnder (10) und e1ne Auftragwalze (11,14) enthalt und die 
entsprechend Bogenlaufrlchtung vorgeordnete Lackierelnhelt als 
Flexodruckwerk (6) ausgeblldet 1st. 



2.) E1nr1chtung nach Ansp.'uch 1, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB 1m Flexodruckwerk (6) e1ne Auftragwalze (11) vorgesehen 
1st, an die eln Kaimerrakel (12) anstellbar angeordnet 1st, 
wobel die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgeblldet 1st. 



3.) Elnrlchtung nach *nspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB dem Flexodruckwerk (6) elne konventlonelle Lackierelnhelt 
(7) dlrekt Oder 1nd1rekt nachgeordnet 1st und 1n der Lackier- 
elnhelt (7) elne Auftragwalze (14) vorgesehen 1st, der elne 
Doslerwalze (13) zur B 11 dung elnes gemelnsamen Doslerspaltes 
anstellbar zugeordnet 1st. 



4.) Elnrlchtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, elne Hochdruckform tragenden Formzyllnder (10.1), der m1t 
den Druckzyllnder (8.1) In Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) mlt Rasterstruktur, die nit den Formzyllnder (10.1) 1n 
Kontakt steht und dem Kaimerrakel (12) besteht, das nit elner 
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FOrderpumpe zur FlQssigkeitszufuhr und etner Saugpumpe zur 
FlQssigkeltsrQckfQhrung verbunden 1st. 



5. ) Einrlchtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennze1chnet» 

daB das Flexodruckwerk (6) 1n elner Offsetdruckmaschlne 

zwischen den Oruckwerken (1-5) angeordnet 1st. 

6. ) Einrlchtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in elner Offsetdruckmaschlne den 

Oruckwerken (1-5) vorgeordnet 1st. 

7. ) Einrlchtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in elner Offsetdruckmaschlne den 

Oruckwerken (1-5) nachgeordnet 1st. 
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aus den Gebrauchsmustem 
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WILA-GMA • Heft 28 vom 15.07.1993 



^men Oder ein Tcrpolymeres von Eihylen und Propylen and Butylen oder 
H S n and Propyl and einem anderen a-Olcfin mil 5 bis 10 KohJcnstoff. 
*2*n oder eine Miscming tns xwei oder mehxtrtn der genanmen Homo-, 
STSi Teipolymereooderein Blend us xwei oder raetotren der gentnn- 
Homo-. Co- and Terpolymeren tat and die Folk matt 1st 
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B 4lF-7/06 ©DE 9305552 Ul 

16.04.93 © 03.06.93 ® 15.07.93 

Elttrichtung rum Inllne-Beschlchten von BedruckstofTen In OfT- 
setdruckmaschlnen 

MAN Roland Druckmaschinen AC ( 6050 Offenbach, DE 
© Marek, J. Dipl.-Ing., Pat.-Ass^ 6053 Obertshausen 
B 41 F - 5/24 B 41 F - 31/06 
B 41 F- 9/10 B 41 F- 9/16 
B 05 A- 1/08 

1. Eiwjtfming, vorzugsweise in Bogemotationsdnickmaschinen fiir mehr- 
fartngeiTOffsetdruck. rum Beschichten von Bednickstoffen mit wenigstens 
zwei lUilkiereinheiten. dadurch gekennzetchnet, dafl jede Leckiereinheit ei- 
nen Dmckzylinder (8), einen Formzylinder (10) and eine Auftragwalze (1 1, 
14) erfthilt und die entsprechend BogenUufrtchtung vorgeordneie Lackier- 
einhcifis Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist. 




B41 F-j980 



93 05 552 B 41 F - 7/06 



© B 41 F - 9/10 © DE 92 18 039 U 1 

@ 25.04.92 © 03.06.93 ® 15.07.93 

© RakelbaUcen fur eln Kurzfarbwerk elner Rolleorotatlonsdruck- 
tnaschlne 

© Koenig & Bauer AG, 8700 WQrzburg, DE 

© 1. Rakelbilken fiir ein Kunfarbwerk einer Rollenroutionsdnjckmaschine, 
belcher unterhalb einer Rasterwalze angeordnet und in vertikaler Richtung 
•n den Raketbalken anstellbar ist, und dessen Rakelbllttcr einen negativen 
Anstellwinkel aurweisen, dadurch gekennzeichnet, dafl zumindest ein Ra- 
kelblan (2) in einer rasterwelzcnfernen Stellung gegen die Kraft von Federn 
(31) arretierbar ist. 




© B 41 F- 9/10 © DE 92 18 053 U 1 

® 25.04.92 @ 03.06.93 ® 15.07.93 

(3) EfeHcatmig mm FesUdemmeo and Ansteflen ctees Bi Wrihtlkfnt 
an etoe (krbabfebeade Walxe eteer Rolk«rota^nad> rtrtrmatyhin e 

© Koenig & Bauer AC, 8700 WOnburg, DE 
© B41 F- 13/08 

Sr) I. Einrichtimg zum FestUernrnen ond Anstellen eines Rakelbalkens an eine 
farbabgebendc Wake, z3. Rasterwalze, einer Rollemt*atfonsdnxtoasch> 
ne, dadurch gekennzetehnet, daS eta drehbar in einer gestellfesten Rakelbat- 
kenhalterung (22; 23) angeordneter Korper (24) eine abgewinkelte Gabel 
(26; 27) mil zwei Annen (26; 27) eufweist, dafl in den Enden der Anne (26; 
27) ein Botzen (28) gelagert ist, aufdem ein zweiarmiger Hebel (29) ange- 
ordnet tat, der an seinem ersten Ende einen Anschlag (31) and an seinem 
rweiten Ende einen Exzenter (32) autweist, dafl der Exzenter (32) gegen ei- 
ne Frontseite (74) des Rakelbalkens (9 bis 13) preflber ist, dafl ein auf die 
Himerseite (76) des Rakelbalkens (9 bis 13) wirkcndes DrockfederstOck 
(63) vorgesehen ist, dafl eln hinterer Anschlag (23) ate Oegenlager fur den 
Rakelbalken (9 bis 13) angeordnet ist 




B41 F-9/16 
B 41 F - 13/08 
B 41 F - 13/08 



93 05 552 
92 18 053 
92 18 057 



B 41 F- 7/06 
B 41 F - 9/10 
B 41 F - 13/10 



© 
© 

® 

© 
© 



B 41 F - 13/08 ©DE 92 18056 Ul 

21.04.92 © 03.06.93 ® 15.07.93 

Vorrichtung zum Erzeugen eines druckenden Musters aur einer 
Druckform-H&lse 

Albert-Frankenthal AG, 6710 Frankenthal, DE 
B 41 F - 13/10 

i 1. Vorrichtung zum Erzeugen eines druckenden Musters auf einem Mantel 
einer Druckform-HDlse mirtels einer Einrichtung zur Erzeugung von klei- 
nen, Druckfarbe transportierenden Stellen auf dem Mantel, wobei die 
Druckform-HOIse auf einen Zylinder aufgefldelt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein innerer Umfang der Druckform-Hfilse (4) grofler als ein 
Durchmesser des Zylinders (8) ist. 
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CWK CeseUschtft Wirme lUltetechnik mbH. 
5883 Kienpe, DE 



B29C 51/06 GM 92 15 136 

B31D3/02 

B3IFI/12 

B31F 1/36 

B31B 43/00 

B31B t/00 

B65D 65/40 

AT 06U 132 ET 010633 BT 15.0733 
Akz: G 92 IS 136.1 

Anlage znr Hentellung von FennkSrpeni 
tot einem verformbaren Folienmaterial 
oulgL 

LMG Rotopack GmbH, 7000 Stuttgart. DE 
R 



B29C 51/42 GM 93 04 203 

AT 20.0193 ET 03.0633 BT 150733 
Akz: G 93 04 203-5 
Vorrichtung xnm Erwlrmen von 
Ttefziehfotien 

Hemmerle Maschinen- und Werkzeugbau, 
7951 Tannhetm. DE 



B29C 65/60 GM 93 04 246 B2IJ 15/50 



B29C67/J2, GM 93 02 413 B29C 43/48 
■ — 

B30B 9/340 GM 92 17 343 

B65F UliUt 

AT 1*1232*: ET 010633 BT 15.0733 
Akz: G 92^7 3418 
BlechdosenverdlchtangsmaicMne 
Huber, Max.£058 Erding, DE 







B31B t/0OpPM 92 15 136 


B29C 51/08 


B31B 1/62 5 CM 93 04 390 


B31F1/26 


B31B 43/09flGM 92 15 136 


B29C 51/08 


B3lD5/02 i 2pM92 15 136 


B29C 51/08 


B31F 1/12 fOM 92 15 136 


B29C 51/08 







B31F 1/26 : GM 93 04 390 

B31B 1/62 
B31F1/28 
D2IF 11/12 

AT 210333 ET 03.0633 BT 110733 
Akz: G 93 04 3902 
Pr 23.0332 IT Ml 92 U 000265 
Wellmaschine zur Herstellung von 
Wellpappe mit antenchiedllchen Profilen 
Ingg. Terzaghi 8c de Castiglione Industrial 
Sp-A, Cernusco sul Naviglto, Milano. IT 
Vtr: Manitz, G„ Dipl.-Phys. DrxcrnaL; 
Finsterwald, M„ DipL-Ing. DipL-Wiruch.*!ng, 
8000 MQnchen; Rotermund. H, Dipl.*Phyi» 
7000 Stuttgart; Heyn. H„ DipL-Chem, 
Dr.rer.nat, PaL-Anw&lte. 8000 MQnchen 



R31F t/28 GM 93 04 390 B31F l/26_ 



B31F1/36 GM 92 15 136 B29C 51/08 



B32B3/24 GM 93 03 118 B32B U/10 



B32B7/12 GM 91 16 632 A41D 31/02 



B32B 11/10 GM 93 03 118 

B32B3/24 

B32B 27/06 

B32B 15/08 

D06N 7/00 

E04D V10 

E04B 1/66 

C09K 3/tO 

AT04X333 ET 010633 BT 110733 

Akz: G 93 03 118.1 

IP 050233 DE 93 01 569.0 

RoDbare Abdichtbahn fOr insbesondere 

D letter 

Roland- Werke DachbaustofFe a Bauchemte 
GmbH Bl Co KG, 2807 Achim, DE 



B32B 15/08 


GM 93 03 118 B32B 11/10 


B32B 27/06 


GM 93 03 118 B32BU/10 


B32B 27/12 


GM 91 16 632 A41D 31/02 


B32B 27/18 


GM93 05 684 B32B27/32 


B32B 27/32 


GM 93 05 684 



B32B 27/16 

AT 17.0433 ET 010633 BT 110733 
Akz: G 93 05 684 2, 
Matte TransfermetallUlerungsfoIU 
Hoechst AG. 6230 Frankfurt. DE 



B32B 27/40 GM 91 16 632 A4 ID 31/02 



B41F5/24 GM 93 05 552 B41F7/06 



B41F 7/06 GM 93 05 552 

B4tF5/24 

B41F 31/06 

B41F9/I0 

B41F9/16 

B05C 1/08 

AT 16,0433 ET 010633 BT 110733 
Akz: G 93 05 552* 

Einriehtung xnm Inllne-BejchJchten von 
BedrackstofTen In Offsetdntekmaschlnen 
MAN Roland Druckmaschinen AG. 6050 
Offenbach. DE 



B41F9/10 GM 92 18 039 

AT 210432 ET 010633 BT 15.0733 
AT aus P 42 13 6616 
Akz: G 92 18 039.6 

RakelbaJken fur ein Kurzfarbwerk elner 

RoUenrotattonsdnickmasehlne 

Koenig & Bauer AG. 8700 WQrzburg. DE 



B41F9/10 GM 92 18 053 

B41F 13/08 

AT 210432 ET 010633 BT 15.0733 

AT aus P 42 13 6709 

Akz: G 92 18 0511 

Einriehtung rum Festklemmen und 

Anstellen eines Rakejbalkens an eine 

farbabgebende Walze einer 

RoUenrotationsdruckmaschlne 

Koenig & Bauer AG. 8700 WQrzburg. DE 



B41F9/10 GM 93 05 552 B4 IF 7/06 



B41F9/16 GM 93 05 552 B41F7/06 



B41F 13/08 GM 92 18 053 B41F9/10 



B41F tt/06 GM 92 18 056 

B41F 13/10 

AT21J0432 ET 010633 BT 110733 
ATautP42 13 0111 
Akz:G9218 0S&6 
Vorrichtaitg ztnn Bneugan alsai 
dreckendan Masters auf einar 
DiuckfofovHObs) 

Albert-Frankemhal AG. 6710 Frankenthal, DE 



B41F 13/06 GM 92 18 057 B41F 13/10 



B41F1V10 GM 92 18 056 B41F 13/08 



B41F 11/10 GM 92 18 057 

B41F 13/06 

AT 21.0432 ET 010633 BT 110733 
AT aus P 42 13 0123 
Akz: G 92 18 057.4 

Re41enrotadonsdruckmaschlne - Dntckwerk 
Albert- Frankenthal AG. 6710 Frankenthal, DE 



B4IF 16702 GM 92 01 247 D06C 23/00 



B41F 17/00 GM 93 03 439 

B41M 1/40 

AT 09.0133 ET 010633 BT 110733 
Akz:G93 03 439J 
TampondraeJunaaehine 
Tampoprint GmbH. 7015 
Korntal-MQnchingen, DE 
R 



B41FZ3/04 GM91 16 646 

B4 IF 25/00 • 

AT 07.0631 Et 010633 BT 110733 
AT aus P 41 18 807.1 
Akz: G 91 16 646^2 
Vorrichtong znr ErhShung des 
WirmeQbergangs an KBhlwalzen von 
Ofrset*RoIltnrotationsmasehinen 
Eltex-Eektrostatik GmbH. 7858 Weil, DE 



B4 IF 25/00 


GM91 16 646 


B4 IF 23/04 


B41F 31/06 


GM 93 05552 


B41F7/06 


B41J 2/455 


GM 93 05 092 


G03G 15/08 


B41J 5/10 


GM 93 02 619 


G06F 3/023 


B41L 11/00 


GM 93 05 092 


G03G 15/08 


B41M 1/40 


GM 93 03 439 


B41F 17/00 


B42C 9/02 


GM 93 04 504 



B05C1/08 

AT 26,0333 ET 010633 BT 110733 
Akz: G 93 04 504.2 

Radaoftragsgerit zum Auftragen von 
Klebstoff. Insbesondere auf Buehrficken 
belm Bochblnden 
Nordson Corp, Westlake, Ohio, US 
Vtr. EisenfOhr, G„ DipUIng; Speiser. D, 
DipUng.; Rabus, W, Dr.-tng; BrOgge. J, 
DipL-Ing* Pat-Anwilte, 2800 Bremen 
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